USINE/FORGE 1RE PARTIE :
FRAMATOME - Processus de fabrication d’une virole
LE CREUSOT (partie centrale d’une cuve)

@ Réception du lingot creux en @) Chauffe de précaution puis montée en
provenance d’ArcelorMittal Industeel température (jusqu’a 1200°C)

écrasement, puis mise en forme
de la piece par étirage et bigornage
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équipent nos réacteurs nucléaires
francais sont passées entre les mains
expertes de Framatome. Depuis

les usines du Creusot ou elles sont
forgées jusqu’aux usines de Saint-
Marcel ou elles sont assemblées, leur
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